Edelstahlverkleidung
fur eine Produktionsstralle
in der Lebensmittelindustrie
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,Unterschiedlichste Anlagedimensionen, hohe
Zugénglichkeit der Produktionsstral3e und eine
mdglichst wirtschaftliche Herstellung der Edelstahl-
verkleidung — die Lésung war eine Trédgerrahmen-
konstruktion mit steckbaren Kassetten im speziell
entwickelten Rastermal3.“

Die Produktionsanlage fir Hohlformschokolade der
Firma Alfred Ritter GmbH & Co. KG erstreckt sich
Uber zwei Stockwerke. Die Verkleidung ist in finf
Abschnitte aufgrund unterschiedlicher Produktions-
verhaltnisse mit groRen Temperaturunterschieden
unterteilt. Der Auftrag umfasst Beratung, Aufmaf® der
bestehenden Anlage, Entwicklung eines neuen Ver-
kleidungskonzepts unter Berucksichtigung bestehen-
der Gegebenheiten und Mal3e, die Konstruktion, den
Musterbau, die Fertigung sowie die Montage mit Um-
ristung vor Ort. Diese Projektbeschreibung bezieht
sich auf den ersten, bereits realisierten Verkleidungs-
abschnitt.
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Gut sichtbar bei der CAD-Zeichnung des Verkleidungsab-
schnitts: die unterschiedlichen Anlagehdhen und die vielen
Zugénge fir Wartung und Reinigung

Ablaufschrdgen vermeiden Schmutznester und sammeln
Produktionsriickstande in den dafiir vorgesehenen Anlage-
bereichen
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Eine Eigenentwicklung: die ergonomischen, versenkten Tiir-
griffe, die aus Sicherheitsgriinden mit einer Not-Entriegelung
von innen ausgestattet sind

,unser ganzes Ingenieurwissen war gefordert, um
eine lebensmittelhygienisch perfekte Konstruktion
zu entwickeln, die luftdicht und sicher ist, isoliert
und sich flexibel an die verschiedenen Anlagebe-
reiche anpassen l&sst.”

Bei der Entwicklung des Anlagekonzepts stand die
Einhaltung der Hygienevorschriften nach Maschi-
nenrichtlinie 2006-42-EG und des IFS-Standards
Vers. 5 mit an erster Stelle. Hier waren umfang-
reiche Vorschriften fir normgerechte Werk- und
Hilfsstoffe zu berlicksichtigen. Die komplette Ab-
dichtung bei unebenen Bodenverhaltnissen war
genauso zu lésen wie die Arbeitssicherheit und die
Belastbarkeit der Dachteile bis 200 kg. Die Verklei-
dung musste schall- und temperaturisolierend sein
sowie Druckunterschiede und Temperaturen von

0 bis 60 Grad Celsius aushalten. Keine Schmutz-
nester, glatte Flachen und eine selbsttragende
Konstruktion sind die weiteren Stichworte fur die
komplexe Entwicklungsaufgabe.

Fir eine kostengiinstige Herstellung wurden Steck-
elemente in einem durchgangigen Rastermal} ent-
wickelt und konstruiert. Die Rastergré3e richtete
sich einerseits nach den gangigen Abmessungen
des Edelstahlmaterials, andererseits nach den vielen
erforderlichen Wartungszugéangen der Anlage.
60-Grad-Schragen innerhalb der Anlage sowie
groRe freie Flachen stellen sicher, dass sich keine
Schmutznester bilden kénnen und die Anlage leicht
zu reinigen ist. Die anlagenseitig vorhandenen
Ruttelmotoren wurden in das Konzept integriert,
um die geforderte Schallisolierung zu erreichen.
Die in sich verstellbaren Sockel dichten die Konst-
ruktion zu Boden und Decke hin ab. Die ergonomi-
schen und sicheren Turverschlisse mit integrierter
Not-Entriegelung sind eine Eigenentwicklung, die
im Gegensatz zu marktgangigen Lésungen weit-
aus kostengunstiger und kompakter ausfallt.
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Eben, dicht und lebensmittelecht: die Verbindungen der
verschiedenen Anlageteile

Die Verkleidung schirmt die Produktionsstral3e sicher zum
Umfeld ab und gewéhrleistet einen effizienteren Energie-
einsatz sowie geringe Gerduschemissionen wéhrend der

Produktion
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Aus Korrosionsschutzgriinden werden die Schweil3-
arbeiten im separaten Fertigungsbereich fur Edel-
stahl durchgefihrt. Hier war besonders die Prazision
beim Schweilen gefragt, da die Kassetten dicht
gegen Flissigkeit sein missen. Die Edelstahl-Ober-
flachen wurden nach Fertigstellung der Kassetten in
Burstrichtung poliert.

Die Installation der hochwertigen Verkleidung er-
folgte in enger Absprache mit der Firma Ritter. Inner-
halb eines geplanten Produktionsstillstands wurde
der komplette Abschnitt umgeristet, die Anlage mit
den vorhandenen Anschlusspunkten verbunden,

die Steckelemente und Ubergénge mit Dichtlippen
versehen sowie alle Kabeldurchfiihrungen und Ver-
schraubungen lebensmittelecht abgedichtet.

Mit Ubergabe der Anlageverkleidung erhielt der
Kunde eine ausfihrliche Dokumentation mit dem
Nachweis der Konformitét und eine Hersteller-
Erklarung, die selbstverstandlicher Bestandteil
unserer Projektleistungen ist. Die termingerechte
Projektabwicklung wurde von einem umfassenden
Projektmanagement begleitet — mit allen Kunden-
vorteilen, welche die Entwicklung, Konstruktion
und Fertigung aus einer Hand bietet.
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